
医用生物力学　 第３０卷　 第５期　 ２０１５年１０月
Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｍｅｄｉｃａｌ Ｂｉｏｍｅｃｈａｎｉｃｓ，Ｖｏｌ． ３０　 Ｎｏ． ５，Ｏｃｔ． ２０１５

收稿日期：２０１４１２０８；修回日期：２０１５０１２２
通信作者：郑百林，教授，博士研究生导师，Ｔｅｌ：（０２１）６５９７６１５２；Ｅｍａｉｌ：ｂｌｚｈｅｎｇ＠ ｔｏｎｇｊｉ． ｅｄｕ． ｃｎ。

文章编号：１００４７２２０（２０１５）０５０４４００６
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摘要：目的　 研究不定形碳涂层的血管支架在握压扩张过程中发生涂层脱层的现象，从材料选择和尺寸设计方面
避免脱层的发生。方法　 通过化学气相沉积法在金属血管支架上沉积生成不定形碳膜，实验模拟该涂层血管支架
的握压扩张过程，并通过电子扫描显微镜观察涂层发生脱层的情况。采用有限元方法分析不定形碳膜在血管支
架握压扩张过程中发生脱层的受力机制及影响因素。结果　 有限元结果能够较好吻合实验现象。不定形碳膜厚
度决定了支架各处脱层的难易程度，以及脱层的发生形式。不定形碳膜弹性模量越大，支架越容易发生脱层。此
外，支架的弹性模量也会对支架脱层产生影响，且在不同位置处影响规律不同。结论　 在血管支架涂层时，需要仔
细设计不定形碳膜厚度以及合理匹配不定形碳膜和支架的弹性模量以避免脱层的发生。
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　 　 血管内支架介入手术是治疗血管阻塞疾病的最
有效方法之一。裸露的金属支架往往存在生物相容
性和过敏反应等问题，使得血管再狭窄仍然存
在［１］。为解决此类问题，通常在金属支架表面进行
涂层，可以提高支架的血液相容性，并能有效抑制有
害重金属离子的释放。不定形碳膜具有高硬度、耐
磨损及良好的生物相容性等特点，被广泛地用作血
管支架等医疗器械的涂层材料［２］。

血管支架的植入包括握压、扩张过程，并随着血
管弯曲承受脉动循环荷载。涂层在支架变形过程中
会发生脱层甚至断裂剥落［３４］，从而引发一系列临床
并发症。例如：剥落涂层可能会导致微栓塞
（ｍｉｃｒｏｅｍｂｏｌｉｓｍｓ）［５］；涂层剥落处的金属支架可能
释放刺激性或有害的离子，使机体产生过敏反应。
有关血管支架的力学性能已有大量研究［６８］，关于涂
层脱层与剥落也有较多实验报导。Ｏｔｓｕｋａ等［９］通
过扫描电子显微镜（ｓｃａｎｎｉｎｇ ｅｌｅｃｔｒｏｎ ｍｉｃｒｏｓｃｏｐｅ，
ＳＥＭ）观测聚合物涂层血管支架的脱层现象。Ｋｉｍ
等［１０］通过实验观察不定形碳膜血管支架发生脱层
和剥落现象。Ｈａｓｅｂｅ等［１１］研究发现，通过提高黏结
性能抑制不定碳膜的脱层和剥落。借助数值仿真可
以进一步认识支架涂层的脱层及剥落现象，例如
Ｈｏｐｋｉｎｓ等［１２］应用有限元方法探讨聚合物涂层血管
支架脱层的影响因素。然而，利用有限元法通过力
学手段分析不定形碳膜脱层和断裂还比较少见。

本课题组通过等离子气相沉淀方法将不定形碳
沉淀到某型血管支架表面，实验模拟支架植入过程，
并借助ＳＥＭ观察不定形碳膜的脱层及剥落情况。
此外，在有限元软件ＡＢＡＱＵＳ中建立二维计算模
型，使用“内聚力”单元对脱层现象进行仿真，以此
研究不定形碳膜脱层的发生位置，分析引起脱层的
力学机制，并进一步考察不定形碳膜厚度、弹性模量
及支架弹性模量对不定形碳膜脱层的影响。
１　 实验设置

采用等离子体化学气相沉积法在３１６Ｌ不锈钢
血管支架上沉积不定形碳涂层［１３］。沉积系统中的
射频电极在１３． ５６ ＭＨｚ频率下产生背景等离子体，
射频功率为１５０ Ｗ；沉积系统中的脉冲电极产生偏
压，频率为１０ ｋＨｚ。沉积过程首先将反应室抽真
空，去除多余气体，以减少等离子体在沉积过程中能

量的损耗。将乙炔气体以１０ ｍＬ ／ ｍｉｎ（标准状态）的
速度通入真空室作为材料源，同时将保护气氩气以
８ ｍＬ ／ ｍｉｎ的速度通入真空室，并混入少量氮气，在
血管支架上生成不定形碳涂层。

实验模拟血管支架的握压扩张过程。首先，采
用支架紧缩仪将该血管支架紧缩到球囊导管上（直
径约为１． ２ ｍｍ），模拟血管支架的握压过程。然后，
向球囊导管注水，模拟血管支架的扩张过程。注入
一定体积的水后，测量球囊直径约为３ ｍｍ。完成实
验后，利用ＳＥＭ观察涂层血管支架的剥离情况。
２　 有限元分析模型

所用支架由不锈钢管材经激光切割而成，为管
网式（ｔｕｂｕｌａｒ）结构，由连接筋（ｌｉｎｋ）交替连接支撑
筋（ｓｔｒｕｔ）构成。支撑筋对血管壁起到支撑作用，呈
曲线状，曲线拐点处为弯臂（ｂｏｗ）［见图１（ａ）］。支
架可由图１（ｂ）虚线框中单元结构重复排列而成，单
元结构曲率较小。使用单元结构建立二维计算模
型，具体尺寸为：Ｈ≈２ ｍｍ，Ｂ ＝ ０． ７８５ ｍｍ，支撑筋宽
约０． １ ｍｍ，取１ ／ ２连接筋为０． ０５ ｍｍ。在模型两侧
分别设定位移边界及固支边界条件，并以此模拟支
架在握压和扩张过程中管壁周向变形。支架直径变
化与球囊变化一致，即握压时从３ ｍｍ压缩到
１． ２ ｍｍ；扩张时反之，将其换算成单元结构周向位
移施加在上述边界上。在单元结构轴向位置处设置
绑定约束（ｔｉｅ）。

为模拟实验中出现的脱层现象，各材料参数如
下：支架材料为３１６ Ｌ不锈钢，弹性模量为１９３ ＧＰａ，
泊松比为０． ３，屈服极限为４５０ ＭＰａ［１４］。主要考察
涂层脱层现象，并忽略其断裂行为，故假定不定形碳
膜为线弹性材料，弹性模量为３０ ＧＰａ，泊松比为
０． ３。
　 　 采用双线性位移法则定义的内聚力模型来描述
支架与涂层间的力学行为，双线性内聚力模型张力
位移关系的控制方程为：

Ｔ ＝

σｍａｘ
δ０
δ， δ≤ δ０

σｍａｘ
δｆ － δ
δｆ － δ０

， δ ＞ δ{ ０

（１）

φｆ ＝ σｍａｘ·δｆ ／ ２ （２）
式中：Ｔ为界面中的应力值；σｍａｘ为对应最大应力值，
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ｃｏａｔｉｎｇｓ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｎｇ ｆｒｏｍ ｖａｓｃｕｌａｒ ｓｔｅｎｔｓ

　 　 　



（ａ）ＳＥＭ下支架结构（１００ μｍ） （ｂ）支架二维展开图和计算模型及边界条件

图１　 支架管网式结构及计算模型示意图
Ｆｉｇ． １　 Ｓｃｈｅｍａｔｉｃ ｏｆ ｔｕｂｕｌａｒ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ａｎｄ ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌ ｍｏｄｅｌ ｏｆ ｔｈｅ ｓｔｅｎｔ 　 （ａ）Ｔｕｂｕｌａｒ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ｏｆ ｔｈｅ ｓｔｅｎｔ ｕｎｄｅｒ

ＳＥＭ，（ｂ）２Ｄ ｇｒａｐｈ ｏｆ ｔｈｅ ｓｔｅｎｔ ａｎｄ ｂｏｕｎｄａｒｙ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎ ｆｏｒ ｔｈｅ ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌ ｍｏｄｅｌ

其对应的裂纹界面张开位移为δ０，为开裂特征位移
值。在达到最大值后，应力开始减小至零时裂纹开
裂完成，此时对应的位移值为开裂位移值δｆ。φｃ为
断裂能临界值，由于不锈钢与不定碳层结合能大于
１５０ Ｊ ／ ｍ２［１５］，故设定φｃ ＝ ２００ Ｊ ／ ｍ２。

图２　 支架在握压、扩张完成后不定形碳膜脱层区域
Ｆｉｇ． ２ 　 Ｌｏｃａｔｉｏｎｓ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ ａｆｔｅｒ ｃｏｍｐｌｅｔｉｏｎ ｏｆ

ｓｔｅｎｔ ｃｒｉｍｐｉｎｇ ａｎｄ ｅｘｐａｎｓｉｏｎ

３　 结果
３． １　 血管支架发生脱层区域

通过ＳＥＭ观察发现，实验中不定形碳膜脱层主
要发生在垂直于管壁的支架表面交接处，与文献
［９］的结果一致，同时有限元仿真结果表明脱层发
在二维支架的倒角处（见图２）。因此，建立的二维
有限元模型能够准确得到脱层发生的位置。在支架
握压过程中，“②”标记的两个倒角处变形形式相
同，其脱层情况也相同。“①”标记两处倒角变形形
式相同，但脱层未同时发生———Ｉ已经发生脱层，
Ｉ１脱层还在发展中，这可能与两处边界条件不同有
关。在扩张过程中，“③”标记的两处脱层几乎同时

发生并最终达到相同状态。为了方便讨论，下文将
以图２中Ｉ、ＩＩ、ＩＩＩ倒角处的脱层作为考察对象研究
整个涂层支架脱层行为。
　 　 如图３所示，实验观察到不定形碳膜血管支架
Ｉ、ＩＩ、ＩＩＩ处脱层及剥落详细情况，以及有限元仿真得
到相应位置脱层情况，并给出各处开始发生脱层时
的支架间相对位移。

（ａ）Ｉ处不定形碳膜脱层

（ｂ）ＩＩ处不定形碳膜脱层

（ｃ）ＩＩＩ处不定形碳膜脱层
图３　 支架３处典型脱层位置与实验仿真结果
Ｆｉｇ． ３ 　 Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ ａｎｄ ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ ｒｅｓｕｌｔｓ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏａｔｉｎｇ

ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ ａｔ ３ ｔｙｐｉｃａｌ ｌｏａｃｔｉｏｎｓ ｏｆ ｔｈｅ ｓｔｅｎｔ

（ａ）Ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ ａｔ ｌｏａｃｔｉｏｎ Ｉ，（ｂ）Ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉ
ｎａｔｉｏｎ ａｔ ｌｏａｃｔｉｏｎ ＩＩ，（ｃ）Ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ ａｔ ｌｏａｃｔｉｏｎ ＩＩＩ
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３． ２　 不定形碳膜厚度对脱层影响
为了考察不定形碳膜厚度ｈ对支架脱层的影

响，分别计算ｈ ＝ １． １ ～ ５． ５ μｍ时不定碳膜脱层行
为，其他计算条件不变。为描述方便，作如下处理：
在握压过程中支架直径从３ ｍｍ被压缩到１． ２ ｍｍ，
即压缩量从０ ｍｍ变为１． ８ ｍｍ，无量纲化后用０ ～ １
线性表示握压过程；同理，用０ ～ １表示扩张过程。
即０表示握压／扩张开始，１表示压缩／扩张完成；各
点坐标值表示在对应握压／扩张进程中脱层开始发
生，值为１的点表示直至握压／扩张完成时脱层尚未
发生。

图４给出Ｉ、ＩＩ、ＩＩＩ处不定形碳膜开始发生脱层
时刻随ｈ的变化。从计算结果可知，ｈ对不同位置
的脱层影响是不相同的。

（１）Ｉ处不定形碳膜在握压过程中开始发生脱
层，且薄膜越厚越不容易发生脱层，即越厚薄膜需要
更大压缩量才能发生脱层。

（２）ＩＩ处不定形碳膜也是在握压时开始发生脱
层。ｈ≤３． ５０ μｍ，在握压完成时，ＩＩ处不定形碳膜
仍未发生脱层现象；ｈ≥３． ７５ μｍ，ＩＩ处不定形碳膜
发生脱层，且薄膜越厚越容易发生脱层。

（３）ＩＩＩ处不定形碳膜因厚度不同导致其在不
同进程中开始出现脱层现象。１． ５５ μｍ≤ ｈ≤
３． ５０ μｍ，ＩＩＩ处不定形碳膜在握压过程中开始发生
脱层；ｈ≥３． ７５ μｍ，ＩＩＩ处不定形碳膜在扩张过程中
开始发生脱层；而ｈ≤１． １２５ μｍ，ＩＩＩ处未出现不定
形碳膜脱层现象。

图４　 不定形碳膜厚度对脱层影响
Ｆｉｇ． ４　 Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｃｏａｔｉｎｇ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ｏｎ ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ

３． ３　 不定形碳膜及不锈钢支架弹性模量对脱层影响
为了考察不定形碳膜弹性模量Ｅｃｏａｔｉｎｇ对其脱层

的影响，分别计算Ｅｃｏａｔｉｎｇ ＝ １０ ～ ５０ ＧＰａ时不定形碳
膜的脱层情况，其他计算条件不变。此时，选用较厚
不定形碳膜计算以保证ＩＩＩ处涂层在支架扩张过程
中才开始发生脱层。

如图５所示，Ｅｃｏａｔｉｎｇ≥１８ ＧＰａ，Ｉ处不定形碳膜在
握压过程中开始发生脱层；Ｅｃｏａｔｉｎｇ≥２５ ＧＰａ，ＩＩ处不
定形碳膜在握压过程中开始发生脱层；Ｅｃｏａｔｉｎｇ≥
１５ ＧＰａ，ＩＩＩ处不定形碳膜在扩张过程中开始发生脱
层。３处不定形碳膜开始发生脱层受到弹性模量影
响规律相同，即不定形碳膜的弹性模量越大越容易
脱层。

图５　 不定形碳膜弹性模量对脱层影响
Ｆｉｇ． ５　 Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｃｏａｔｉｎｇ ｍｏｄｕｌｕｓ ｏｎ ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ

　 　 进一步保持不定形碳膜的弹性模量不变
（Ｅｃｏａｔｉｎｇ ＝ ４５ ＧＰａ），改变不锈钢支架的弹性模量，计
算得到不定形碳膜脱层情况。如图６所示，支架弹
性模量也会影响各处不定形碳膜脱层行为。不锈钢
的弹性模量越大，Ｉ处不定形碳膜脱层越容易发生，
而ＩＩ处越不容易发生。Ｅｓｔｅｎｔ≤２５０ ＧＰａ，ＩＩＩ处不定
形碳膜在扩张过程中开始发生脱层；而Ｅｓｔｅｎｔ≥
３００ ＧＰａ，ＩＩＩ处不定形碳膜在握压过程中开始发生
脱层。同时，在对应进程中ＩＩＩ处不定形碳膜脱层随
Ｅｓｔｅｎｔ变化规律分别与Ｉ、ＩＩ处相同。

图６　 血管支架弹性模量对脱层影响
Ｆｉｇ． ６　 Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｓｔｅｎｔ ｍｏｄｕｌｕｓ ｏｎ ｃｏａｔｉｎｇ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ
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４　 讨论
４． １　 典型位置处不定形碳膜脱层机制分析

实验及有限元仿真结果表明，血管支架典型位
置处不定形碳膜发生脱层，各处脱层受力机制是不
相同的。
　 　 Ｉ处支架在握压过程中发生弯曲变形，而Ｉ处脱
层的不定形碳膜在受压一侧。当Ｉ处不定形薄膜／
基体接触界面存在结合缺陷或者结合强度较低时，
在压应力作用下不定形碳膜将发生屈曲变形（文献
［１６］中不定形碳膜在玻璃基体上发生屈曲）。不定
形碳膜发生屈曲脱层后，界面裂纹迅速发展，从而导
致更大面积的脱层。屈曲后的不定形碳膜在最大挠
度处和未脱层过渡区承受较大弯矩而易发生断裂，
从而导致薄膜的剥落失效［１０］。Ｉ处不定形碳膜在握
压时破裂剥落，与理论分析一致。同时，有限元结果
也表明Ｉ处不定碳膜屈曲时产生局部鼓起和褶皱变
形，仿真结果能够很好地反映实际受力情况。
　 　 在握压过程中，ＩＩ处支架受力情况和曲梁弯曲
时相同（见图７）；ＩＩ处不定形碳膜在握压时不仅受
到平行薄膜表面的拉应力σｓ，而且在薄膜法向还有
正应力σｙ 作用。当σｙ 达到临界值，不定碳层被
“撕开”，从而导致脱层；如果σｓ 足够大，不定形碳
膜将会发生受拉断裂。ＳＥＭ扫描照片显示，在握压
时ＩＩ处不定形碳膜发生脱层，有限元计算也准确给
出ＩＩ处不定型碳膜发生脱层的结果。同时，ＩＩ处不
定形碳膜在脱层时还会发生断裂，脱层与断裂发生
顺序复杂，与不定形碳膜与基体材料及其粘结强度
等相关［１７］。

图７　 受拉区不定形碳膜受力图示
Ｆｉｇ． ７　 Ｆｏｒｃｅ ｄｉａｇｒａｍ ｏｆ ｃｏａｔｉｎｇ ｉｎ ｔｅｎｓｉｌｅ ｒｅｇｉｏｎ

　 　 ＩＩＩ处不定形碳膜受力较复杂。在握压过程中，
不定形碳膜受力和握压时与Ｉ处相同，此时容易产

生屈曲脱层；在扩张过程中，不定形碳膜受力和握压
时与ＩＩ处相同，易被“撕开”脱层。

需要说明的是，实验不仅得到了不定形碳膜脱
层行为，还观察到脱层后的断裂剥落现象。而有限
元仿真只给出脱层结果，并未进一步考察脱层后的
剥落情况。一方面，不定形碳膜断裂剥落是一个复
杂的过程，进行有限元仿真比较困难；另一方面，通
常不定形碳膜与金属结合较差，往往会导致不定形
碳膜先脱层而后发生断裂剥落。
４． ２　 不定形碳膜厚度对脱层影响分析

上述分析表明，Ｉ处不定形碳膜受压屈曲导致
脱层扩展。根据薄膜屈曲理论，发生屈曲临界应力
正比于薄膜弹性模量及厚度，即σｃ∝Ｅｈ２。因此，
ｈ越大，临界应力越大；此时，Ｉ处不定形碳膜只有在
更大的支架压缩量下才能提供足够压应力，从而导
致薄膜屈曲。

ＩＩ处在握压时薄膜受法向力σｙ发生脱层，根据
曲梁弯曲理论———不定形碳膜越厚，界面离中性层
相对距离越小，σｙ越大，不定形碳膜越容易脱层。

ＩＩＩ处在握压、扩张过程中受到不同的脱层机
制。当不定形碳膜较薄时（１． ５５ μｍ≤ｈ≤３． ５ μｍ），
发生屈曲临界应力σｃ较小，故在握压过程中发生屈
曲变形从而发生脱层。而当不定形碳膜较厚时
（ｈ≥３． ７５ μｍ），在握压过程中不定形碳膜中压应力
小于临界压应力，即σ≤σｃ，从而未能发生由屈曲导
致的脱层；随后支架扩张到一定值时，ＩＩＩ处不定形
碳膜发生如ＩＩ处的脱层行为。
４． ３　 不定形碳膜及不锈钢支架弹性模量对脱层影

响分析
Ｉ处是由不定形碳膜受压屈曲从而导致脱层扩

展。根据σｃ∝Ｅｈ２，弹性模量Ｅ越大，薄膜发生屈曲
的临界荷载σｃ越大。但同时在相同压缩量下，弹性
模量越大，薄膜受到的压应力也越大。弹性模量增
加的综合效果是导致薄膜屈曲更容易发生，在图５
中表现为随着Ｅｃｏａｔｉｎｇ增大各点对应的值越小。ＩＩ、ＩＩＩ
处不定形碳膜开始发生脱层随薄膜弹性模量变化规
律与Ｉ处相同。

当不定形碳膜的弹性模量增加到一定值后（Ｉ、
ＩＩ处为４５ ＧＰａ，ＩＩＩ处为３０ ＧＰａ，见图５），各处脱层
不再受不定形碳膜弹性模量影响。进一步改变不锈
钢支架弹性模量，结果表明各处不定形碳膜脱层还
和基体弹性模量相关（见图６）。
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５　 结论
本文研究结果得出的结论如下：
（１）不定形碳膜主要在于垂直于管壁的支架表

面交接处发生脱层和剥落。建立的二维有限元模型
能够准确模拟支架各处的脱层行为。

（２）通过ＳＥＭ观察各处的脱层和剥落形态结
合有限元仿真结果，分析得到支架各处脱层剥落的
力学机制。以Ｉ处为代表，由于受压屈曲从而导致
不定形碳膜的脱层甚至断裂剥落；以ＩＩ处为代表，
在受到法向力作用力下不定形碳膜“撕开”脱层；以
ＩＩＩ处为代表，在支架握压扩张过程中经历上述两
种受力情况，不定形碳膜会发生上述其中一种形式
脱层。

（３）不定形碳膜脱层行为不仅受到不定形碳膜
本身厚度、弹性模量影响，而且受到支架弹性模量影
响。而各因素对各处脱层的影响规律也不相同，甚
至会决定不定形碳膜发生脱层的形式，如ＩＩＩ处不定
形碳膜会因为薄膜厚度、支架弹性模量的不同，使其
可能在支架握压过程中发生由屈曲导致脱层扩展或
者在扩张过程中“撕开”脱层。因此，在血管支架涂
层时可以通过仔细设计各脱层处不定形碳膜厚度及
弹性模量以避免脱层发生。

参考文献：

［１］　 谭丽丽，梁勇，杨柯． 血管内支架表面生物涂层的发展［Ｊ］．
材料导报，２００２，１６（９）：６５６８．

［２］　 Ｍｃｌａｕｇｈｌｉｎ ＪＡ，Ｍａｇｕｉｒｅ ＰＤ． Ａｄｖａｎｃｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｕｓｅ ｏｆ ｃａｒ
ｂｏｎ ｂａｓｅｄ ｍａｔｅｒｉａｌｓ ａｔ ｔｈｅ ｂｉｏｌｏｇｉｃａｌ ａｎｄ ｓｕｒｆａｃｅ ｉｎｔｅｒｆａｃｅ

ｆｏｒ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ ｉｎ ｍｅｄｉｃａｌ ｉｍｐｌａｎｔｓ［Ｊ］． Ｄｉａｍ Ｒｅｌａｔ Ｍａｔｅｒ，
２００８，１７（４５）：８７３８７７．

［３］　 Ｒｅｇａｒ Ｅ，Ｓｉａｎｏｓ Ｇ，Ｓｅｒｒｕｙｓ ＰＷ． Ｓｔｅｎｔ ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔ ａｎｄ
ｌｏｃａｌ ｄｒｕｇ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ［Ｊ］． Ｂｒｉｔ Ｍｅｄ Ｂｕｌｌ，２００１，５９（１）：２２７
２４８．

［４］　 Ｗｉｅｍｅｒ Ｍ，Ｂｕｔｚ Ｔ，Ｓｃｈｍｉｄｔ Ｗ，ｅｔ ａｌ． Ｓｃａｎｎｉｎｇ ｅｌｅｃｔｒｏｎ
ｍｉｃｒｏｓｃｏｐｉｃ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｄｒｕｇ ｅｌｕｔｉｎｇ ｓｔｅｎｔｓ ａｆｔｅｒ

ｆａｉｌｅｄ ｉｍｐｌａｎｔａｔｉｏｎ：Ｆｒｏｍ ｎｅａｒｌｙ ｕｎｄａｍａｇｅｄ ｔｏ ｍａｊｏｒ ｄａｍ
ａｇｅｄ ｐｏｌｙｍｅｒｓ ［Ｊ］． Ｃａｔｈｅｔｅｒ Ｃａｒｄｉｏ Ｉｎｔｅｒｖ，２０１０，７５（６）：
９０５９１１．

［５］　 Ｋｏｌｌｕｍ Ｍ，Ｆａｒｂ Ａ，Ｓｃｈｒｅｉｂｅｒ Ｒ，ｅｔ ａｌ． Ｐａｒｔｉｃｌｅ ｄｅｂｒｉｓ ｆｒｏｍ ａ
ｎｏｎｐｏｒｏｕｓ ｓｔｅｎｔ ｃｏａｔｉｎｇ ｏｂｓｃｕｒｅｓ ｐｏｔｅｎｔｉａｌ ａｎｔｉｐｒｏｌｉｆｅｒａｔｉｖｅ

ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｔａｃｒｏｌｉｍｕｓｅｌｕｔｉｎｇ ｓｔｅｎｔｓ ｉｎ ａ ｐｏｒｃｉｎｅ ｍｏｄｅｌ ｏｆ ｒｅｓｔ

ｅｎｏｓｉｓ ［Ｊ］，Ｃａｔｈｅｔｅｒ Ｃａｒｄｉｏ Ｉｎｔｅｒｖ，２００５，６４（１）：８５９０．

［６］　 李红霞，张艺浩，王希诚． 基于有限元模拟的支架扩张、血流
动力学及支架疲劳分析［Ｊ］． 医用生物力学，２０１２，２７（２）：
１７８１８５．

　 　 　 Ｌｉ ＨＸ，Ｚｈａｎｇ ＹＨ，Ｗａｎｇ ＸＣ． Ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ｓｔｅｎｔ ｅｘｐａｎｓｉｏｎ，
ｂｌｏｏｄ ｆｌｏｗ ａｎｄ ｆａｔｉｇｕｅ ｌｉｆｅ ｂａｓｅｄ ｏｎ ｆｉｎｉｔｅ ｅｌｅｍｅｎｔ ｍｅｔｈｏｄ

［Ｊ］． Ｊ Ｍｅｄ Ｂｉｏｍｅｃｈ，２０１２，２７（２）：１７８１８５．
［７］　 智友海，史向平． ＮｉＴｉ心血管支架的疲劳断裂性能分析［Ｊ］．

医用生物力学，２０１１，２６（１）：１６．
　 　 　 Ｚｈｉ ＹＨ，Ｓｈｉ ＸＰ． Ｆａｔｉｇｕｅ ａｎｄ ｆｒａｃｔｕｒｅ ｂｅｈａｖｉｏｒ ｏｆ Ｎｉｔｉｎｏｌ ｃａｒ

ｄｉｏｖａｓｃｕｌａｒ ｓｔｅｎｔｓ ［Ｊ］． Ｊ Ｍｅｄ Ｂｉｏｍｃｈ，２０１１，２６（１）：１６．
［８］　 Ｓｃｈｉａｖｏｎｅ Ａ，Ｚｈａｏ ＬＧ，ＡｂｄｅｌＷａｈａｂ ＡＡ． Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｍａ

ｔｅｒｉａｌ，ｃｏａｔｉｎｇ，ｄｅｓｉｇｎ ａｎｄ ｐｌａｑｕｅ ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ ｏｎ ｓｔｅｎｔ ｄｅ
ｐｌｏｙｍｅｎｔ ｉｎｓｉｄｅ ａ ｓｔｅｎｏｔｉｃ ａｒｔｅｒｙ—Ｆｉｎｉｔｅ ｅｌｅｍｅｎｔ ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ
［Ｊ］． Ｍａｔ Ｓｃｉ Ｅｎｇ Ｃ，２０１４，４２：４７９４８８．

［９］　 Ｏｔｓｕｋａ Ｙ，Ｃｈｒｏｎｏｓ ＮＡ，Ａｐｋａｒｉａｎ ＲＰ，ｅｔ ａｌ． Ｓｃａｎｎｉｎｇ
ｅｌｅｃｔｒｏｎ ｍｉｃｒｏｓｃｏｐｉｃ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ｄｅｆｅｃｔｓ ｉｎ ｐｏｌｙｍｅｒ ｃｏａｔｉｎｇｓ

ｏｆ ｔｈｒｅｅ ｃｏｍｍｅｒｃｉａｌｌｙ ａｖａｉｌａｂｌｅ ｓｔｅｎｔｓ： Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ ｏｆ
Ｂｉｏｄｉｖ Ｙｓｉｏ，Ｔａｘｕｓ ａｎｄ Ｃｙｐｈｅｒ ｓｔｅｎｔｓ ［Ｊ］． Ｊ Ｉｎｖａｓｉｖｅ
Ｃａｒｄｉｏｌ，２００７，１９（２）：７１７６．

［１０］　 Ｋｉｍ ＨＪ，Ｍｏｏｎ ＭＷ，Ｌｅｅ ＫＲ，ｅｔ ａｌ． Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ｓｔａｂｉｌｉｔｙ ｏｆ
ｔｈｅ ｄｉａｍｏｎｄｌｉｋｅ ｃａｒｂｏｎ ｆｉｌｍ ｏｎ ｎｉｔｉｎｏｌ ｖａｓｃｕｌａｒ ｓｔｅｎｔｓ ｕｎｄｅｒ

ｃｙｃｌｉｃ ｌｏａｄｉｎｇ ［Ｊ］． Ｔｈｉｎ Ｓｏｌｉｄ Ｆｉｌｍ，２００８，５１７（３）：１１４６
１１５０．

［１１］　 Ｈａｓｅｂｅ Ｔ，Ｍｕｒａｋａｍｉ Ｋ，Ｎａｇａｓｈｉｍａ Ｓ，ｅｔ ａｌ． Ｄｅｓｉｇｎ ｆｏｒ
ｉｍｐｒｏｖｅｄ ａｄｈｅｓｉｏｎ ｏｆ ｆｌｕｏｒｉｎｅｉｎｃｏｒｐｏｒａｔｅｄ ｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｅｄ

ａｍｏｒｐｈｏｕｓ ｃａｒｂｏｎ ｏｎ ｍｅｔａｌｌｉｃ ｓｔｅｎｔ：Ｔｈｒｅｅｌａｙｅｒｅｄ ｓｔｒｕｃ
ｔｕｒｅ ｗｉｔｈ ｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄ ｓｕｒｆａｃｅ ｆｒｅｅ ｅｎｅｒｇｙ ［Ｊ］． Ｄｉａｍ Ｒｅｌａｔ
Ｍａｔｅｒ，２０１１，２０（７）：９０２９０６．

［１２］　 Ｈｏｐｋｉｎｓ ＣＧ，ＭｃＨｕｇｈ ＰＥ，ＭｃＧａｒｒｙ ＪＰ． Ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌ ｉｎ
ｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｏｎ ｏｆ ｐｏｌｙｍｅｒ ｃｏａｔｉｎｇｓ ｄｕｒｉｎｇ

ｓｔｅｎｔ ｄｅｐｌｏｙｍｅｎｔ ［Ｊ］． Ａｎｎ Ｂｉｏｍｅｄ Ｅｎｇ，２０１０，３８（７）：
２２６３２２７３．

［１３］　 Ｙｉｎ ＹＢ，Ｆｉｓｈｅｒ Ｋ，Ｎｏｓｗｏｒｔｈｙ ＮＪ，ｅｔ ａｌ． Ｃｏｖａｌｅｎｔｌｙ ｂｏｕｎｄ
ｂｉｏｍｉｍｅｔｉｃ ｌａｙｅｒｓ ｏｎ ｐｌａｓｍａ ｐｏｌｙｍｅｒｓ ｗｉｔｈ ｇｒａｄｅｄ ｍｅｔａｌｌｉｃ

ｉｎｔｅｒｆａｃｅｓ ｆｏｒ ｉｎ ｖｉｖｏ ｉｍｐｌａｎｔｓ［Ｊ］． Ｐｌａｓｍａ Ｐｒｏｃｅｓｓ Ｐｏｌｙｍ，
２００９，６（１０）：６５８６６６．

［１４］　 Ｈａｒｅｗｏｏｄ Ｆ，Ｇｒｏｇａｎ Ｊ，ＭｃＨｕｇｈ Ｐ． Ａ ｍｕｌｔｉｓｃａｌｅ ａｐ
ｐｒｏａｃｈ ｔｏ ｆａｉｌｕｒｅ ａｓｓｅｓｓｍｅｎｔ ｉｎ ｄｅｐｌｏｙｍｅｎｔ ｆｏｒ ｃａｒｄｉｏｖａｓ

ｃｕｌａｒ ｓｔｅｎｔｓ ［Ｊ］． Ｊ Ｍｕｌｔｉｓｃａｌｅ Ｍｏｄｅｌ，２０１０，２（１２）：１２２．
［１５］　 Ｗａｎｇ ＪＳ，Ｓｕｇｉｍｕｒａ Ｙ，Ｅｖａｎｓ ＡＧ，ｅｔ ａｌ． Ｔｈｅ ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ

ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ ｏｆ ＤＬＣ ｆｉｌｍｓ ｏｎ ｓｔｅｅｌ ｓｕｂｓｔｒａｔｅｓ ［Ｊ］． Ｔｈｉｎ
Ｓｏｌｉｄ Ｆｉｌｍｓ，１９９８，３２５（１２）：１６３１７４．

［１６］　 Ｍｏｏｎ ＭＷ，Ｃｈｕｎｇ ＪＷ，Ｌｅｅ ＫＲ，ｅｔ ａｌ． Ａｎ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ
ｓｔｕｄｙ ｏｆ ｔｈｅ ｉｎｆｌｕｅｎｃｅ ｏｆ ｉｍｐｅｒｆｅｃｔｉｏｎｓ ｏｎ ｔｈｅ ｂｕｌｋｉｎｇ ｏｆ

ｃｏｍｐｒｅｓｓｅｄ ｔｈｉｎ ｆｉｌｍ ［Ｊ］． Ａｃｔａ Ｍａｔｅｒｉａｌｉａ，２００２，５０（５）：
１２１９１２２７．

［１７］　 Ｋｌｏｋｈｏｌｍ Ｅ著，杨国庆翻译． 薄膜的破裂与脱层［Ｊ］． 压电
与声光，１９８８，３１（５）：８２８７．

５４４

从曙光，等． 血管支架不定形碳膜脱层现象实验及有限元分析
ＣＯＮＧ Ｓｈｕｇｕａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ ａｎｄ ｆｉｎｉｔｅ ｅｌｅｍｅｎｔ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｎ ａｍｏｒｐｈｏｕｓ ｃａｒｂｏｎ

ｃｏａｔｉｎｇｓ ｄｅｌａｍｉｎａｔｉｎｇ ｆｒｏｍ ｖａｓｃｕｌａｒ ｓｔｅｎｔｓ

　 　 　




